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Uun npeamerta

CTHuatbe 3Hatba U3 0bnacK reomeTpuje, AMHAMHUKeE, TPUDOOTHje, NPOjeKTOBAHja W yNpaB/batba
CaBPEMEHWM PE3HUM aNaTMMa W 0CNoCcod/baBatbe CTyAEHATA 3d CAMOCTAIHH UCTPAXKUBAUKH paj
BE3aH 332 CABpeMeHe CBETCKe TPEeH0Be pa3Boja Pe3HUX anata.

Hcxop npegmera

Ha ocHOBY o0BOr Kypca CTYQEHT JOKTOPCKMX CTyauja Tpeda pJa ce y TEOpHjCKOM,
€KCMEePUMEHTATHOM W aMIMKaTUBHOM CMUCIY YNO3HAjy U 0CNOCOdE 3@ UCTPAXKMBAA y 0dnactu:
- CABPEMEHHUX FEOMEeTpHja PE3HUX anaTa,

- BMHAMMKE CaBPEMEHHUX PE3HHUX anaTa,

- TpudonoTHje CaBpEMEHMX PE3HMX aNnaTa,

- CaBPEMEHHUX anaTHUX MaTepujana 1 Npesnaka,

- NpPOjeKTOBakba CaBpeEMEHHUX anata U

- yNpaB/baHja CaBPEMEHUM PE3HUM anaTUma.

CTyLeHTH MOry CBOja 3Hata NMPUMEHHUTH Y DMPOMMA, MHCTUTYTUMA M HAYUYHO-HCTPAXKMBAUKHM
nadopatopujama Koje ce DaBe NpodnemMaTHKOM CaBPEMEHHX PE3HUX anata.

Cappxaj npegmerta

Teopujcka Hacwasa

CaspemeHa Teopuja pe3amwa metana. CaBpeMeHH anaTHu matepujanu u npesnake. CaspemeHe
reoMeTpHje pe3Hux anata. JuHamuKa pe3HUx anata y CaBpeMeHUM YyC10BUMa paaa anata (Pag
anata nNpy MaKCHMMAanHOj NPOWU3BOJHOCTH WAM MAKCUMANHOj NpoOAyKTMBHOCTH). Tpudonorwuja
CaBpPEMEHUX pEe3HUX anata-xadamwe CaBPEMEHWX PE3HMX anata MW [UCUNauuja EHepruje.
CaspemeHe anatHe npesnake. TpEHAOBH MPOjCKTOBaba CABPEMEHUX PE3HUX anata. Ynpasbamwe
CAaBPEMEHWUM PE3HUM aNaTUMa Y CJI0KEHUM TEXHOMOLKUM CUCTEMHMA.

lpakiwiuuna Hacwiasa

[IpakTH4YHa HACTaBa Ce peanusyje Kpo3 CamoCTanaHa TEOPHjCKa U N1abOpPaTOPHjCKA HCTPAKHMBAHA.
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bpoj yuacoBa akTuBHe HacTase: | Teopujcka HactaBa: 5 | [lpakTMyHa HacTaBa: 5
10

MeTone usBolhemwa HacTaBe

Teopujcka HacTaBa Cce u3BOAM ,ex catedra” y3 kopuwhemwe MynTUMEAWjanHUX Cajpiaja W
MHTEPAKTUBHUX CO(TBEPCKMX anata. [lpakTMyHa HacTaBa Ce peanusyje Kpo3 CamMoCTanaH
MCTPA)KMBAUYKKM Paj Y 3aCHOBAH je Ha ,yYere 3aCHOBAHO Ha npodnemy"”.

OueHa 3Hawa (MakcumanHu 6poj noena 100)
Mcnut ce nonaxe npeaajom v npesexdTaunjom npojekta. JJo 60 dbonosa HOCH NpojeKkaT, a werosa
Nnpe3eHTauuja K0ja MHTETPHUILE U YCMEHH Ae0 hcnuTa HocH go 40 Boposa.
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